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CASE DE SUCESSO

EXAL

BRASIL

O Grupo Exal é o maior fabricante mundial de embalagens de
aluminio em extrusao por impacto.

Com linhas de ultima geracao e velocidade de
producao de 250 latas por minuto, a nova planta
em ltupeva (SP), inaugurada em 2014, é a mais
nova e moderna do mundo. Comecgou produzindo
80 milhdes de latas por ano, mas em 2016 esse
volume de producao chegara a 320 milhdes de
latas por ano, abastecendo os mercados de
Cuidados Pessoais, Farmacéutico e Industrial.

Desafio

Para assegurar a qualidade na producao da planta em ltupeva, a Exal Brasil
necessitava de uma plataforma de controle de producdo e qualidade com
rastreabilidade para suportar a gestao da qualidade. Registros com frequéncias
periddicas precisariam ser estruturados de forma a garantir o cumprimento de
amostragem. O software deveria estar alinhado aos requisitos da ISO 22716, que
trata de modo abrangente o sistema de gestdao da qualidade da cadeia produtiva
envolvida na fabricacdao, embalagem, testes, armazenamento e transporte de
cosméticos acabados. Para otimizar a emissao de certificados enviados a clientes,
seria necessario facilitar o preenchimento das caracteristicas de qualidade presentes
no documento.

Solugao

A Exal Brasil escolheu trabalhar com a HarboR Informatica Industrial para implantar
o InfinityQS, software para manufatura inteligente e controle de qualidade, que
conta com uma poderosa ferramenta de CEP. Inicialmente rodando com uma linha
de fabricacdo, a HarboR configurou o InfinityQS para registrar checklists, dados de
qualidade e producao e possibilitar a anadlise e gestao destas informacdes. Os
requisitos de amostragem do chao de fabrica foram desenvolvidos para manter sua
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frequéncia controlada pelo Dynamic Scheduler, indicando ao operador o momento
em que ele deve realizar suas coletas e exigindo uma razao quando o tempo é
violado. Em paralelo, os laboratoristas conseguem visualizar em tempo real os
registros de produc¢ao e registrar suas proprias analises. A HarboR foi a responsavel
pelo treinamento dos usuarios chaves do InfinityQS para capacita-los das principais
configuracdes, aplicacdes e funcionalidades do software.

“O InfinityQS nos ajuda no gerenciamento dos dados e quando precisamos de
algum grdfico para clientes. As informagdes estdo bem divididas e de facil acesso
para andlise. Como precisamos enviar certificados para os clientes, o sistema de
certificados de qualidade desenvolvido pela HarboR nos auxiliou muito, pois sGo
fdceis de usar.”

Juliana Brito, Analista de Processo e Qualidade

Para automatizar o preenchimento de certificados de qualidade a HarboR
desenvolveu uma planilha customizada em Excel integrada ao banco de dados do
InfinityQS. Através de uma busca pelo lote do produto, os campos do certificado sao
automaticamente preenchidos com os valores armazenados no banco de dados. Um
status das analises é gerado através da comparacao entre os valores coletados com
os registrados nas especificacdes de engenharia.

CERTIFICADO DE QUALIDADE

DADOS DO PRODUTO

CLIENTE [ Desodorantes Brasil [prODUTO] Desodorante Rosas |

TAMANHO ‘ 45x159mm ‘ CODIGO EXAL ( 123456789 | NF ‘ 123 |

LOTE EXAL [ A1234567A |con160 CLIENTE| 127456 |rmBRICAGAO] 06/01/2015 |

ORDENS ‘ 123456789 ‘ QUANTIDADE ‘ 15.00000 | VALIDADE ‘ 06/01/2016 |
Atualizar

ESTE DOCUMENTO CERTIFICA QUE OS5 ENSAIOS MENCIONADOS FORAM REALIZADOS DURANTE A FABRICACAG DO PRODUTG
MENCIONADO E QUE 05 RESUI TADOS ESTAO DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DOS PRODUTOS.

VARIAVEIS
PROPRIEDADE MA Un. ESPECIFICACAO | QDEAVAL | MiN. MEDIA MAX. ;%:!ﬂi% STATUS
Altura Boxal MA_D22 mm 4.05-4,45 90 417 4.2 429 0.04 oK
Altura Total MA_003 mm 158.5-159.5 56 159.01 158,07 159.12 0.05 oK
Carga Axial Ma_020 N >=1200 &0 1688 1745 1821 41.89 oK
Dismetro Externo Lata MA_D03 mm 44.7-45.3 56 44,35 4436 44,88 0.01 oK
Dismetro Externo Virols MA_D03 mm 311315 56 3126 3128 3128 0.01 oK
Diametro Interno Virola MA_003 mm 25.3-25.5 56 25.36 25.44 25.48 0.04 oK
Peso Ma_015 g 26.5-29.9 &0 28.71 23.95 2.20 0.19 oK
Condutividade MA_D09 mA <=30 89 0.23 106 12.00 2.08 oK
Pressdo Deformacdo MA_019 bar >=12 &0 13.57 14.58 15.70 067 oK
Pressdo Ruptura Ma_D19 bar >=14.4 60 21.64 270 23.87 063 oK
Profundidadee Sombé MA_D03 mm 7.28.4 56 7.38 7.4 7.50 0.04 oK
Volume Tota! MA_D15 ml 215-223 30 219,30 219.46 219.62 0.12 oK
ATRIBUTOS
PROPRIEDADE METODO ANALISE | QDE ANALTSADA STATUS
Abrasdo MA_012 30 ‘CONFORME
Aderencia verniz interno Ma_011 30 CONFORME
Aderencia verniz extemo Ma_011 30 CONFORME
Leitura do Codigo de Barras MA 016 30 CONFORME
Visual Analise final de Palete MA_003 30 CONFORME
Analsts de Quaidade ( =5 Gerente de Qualdade
RQ. s .!-_‘&\_?j
EXcellence in ALuminium
Rod. Akzo Nobel, 680 Bairro da Chave ItupevaSP - Brasil +55 11 4061-0609
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Resultados

Em seu terceiro ano de producao (2016), a
Exal Brasil ja esta trabalhando com 3 linhas
de producdo, sendo que todas elas sao
monitoradas pelo InfinityQS. A medida que
novas linhas sao colocadas em producao elas
j& sdo integradas ao InfinityQS devido a
agilidade e facilidade da ferramenta para
gerenciar registros de qualidade e producao
em tempo real. A integracdao do InfinityQS
com os registros de chdao de fabrica e
laboratdrio, permitiu a minimizacao de
registros em papel e facilitou a coleta e
andlises de dados em tempo real. A
utilizacdo do Dynamic Scheduler diminui as
chances do nao cumprimento de
amostragem. O InfinityQS é uma importante
ferramenta para localizar e disponibilizar a
informacgao de forma organizada,
\Drincipalmente em periodos de auditoria.

~

XSoftware alinhado aos
requisitos da ISO 22716

HCertificados de qualidade
que facilitam o envio de
informacgado aos clientes

X Facil acesso para a
rastreabilidade de informacdo

X Seguranga e Monitoramento
do cumprimento de
amostragem dentro da
frequéncia definida

X Facilidade para acessar
informagoes em tempo real e
identificar problemas na
producéo
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